塑料成型技术训练安全操作规程

1．进入训练场地要听从指导教师安排，安全着装，认真听讲，仔细观摩，严禁嬉戏打闹，保持实习场地干净整洁。

2．学生必须在掌握相关设备和工具的正确使用方法后，才能进行操作。未经许可或指导教师不在场的情况下，不准开动机床。

3．操作前，应检查模具是否完好无损，检查所有的安全装置是否完好有效，设备所提供的安全装置，不准擅自改动。

4．.操作过程中，如发生异常应立即停机并报告指导老师，故障排除后再继续进行。

5．随时观察并保持正确的液压油温和油位。

6．注射前应查看注射喷嘴头是否与模具浇注套匹配。

7．注射时，人员应远离并避免正对注射方向。

8．停机前，应注尽塑化料筒内留有的熔料，取出模具中的塑件和注道中的残料，不可把物料残留在型腔中。

9．训练结束关闭电源，收拾好工具等物品并将场地清扫干净。
