车削技术训练安全操作规程

1．进入训练场地要听从指导教师安排，安全着装，认真听讲，仔细观摩，严禁嬉戏打闹，保持场地干净整洁。

2．学生必须在掌握相关设备和工具的正确使用方法后，才能进行操作。
3．工件夹紧后必须随手取下卡盘扳手，以免飞出造成事故。
4．安装车刀时，刀尖应与工件轴线在同一高度，刀杆伸出刀架外不易过长。
5．开动机床前要检查机床周围有无障碍物，各操作手柄位置是否正确，工件及刀具是否装夹牢固。
6．加工过程中严禁戴手套进行操作，不准用手触摸运动的工件和刀具，不准站在切屑飞出的方向，不准用棉纱或手清理切屑。

7．工件加工时，操作者必须密切关注机床的加工过程，不得擅自离开工作岗位
8．切削用量应根据工件的材料和加工要求适当选择，不能随意变换。
9．调整转速、更换车刀或测量工件时，都必须在机床停止运转后进行。停车时，不准用开倒车来代替刹车，严禁用手去刹卡盘。

10．机床导轨面上不准存放夹具、量具、工件、刀具等物品。
11．训练结束关闭电源，擦净机床并在指定部位加注润滑油，各部件调整到正常位置，将场地清扫干净。

